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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1 Область применения рабочей  программы

Программа профессионального модуля является элементом основной профессиональной образовательной программы по профессии 08.01.07. Мастер общестроительных работ, вид подготовки – базовая, 
 в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой

 и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой;

ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций;

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей;

ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей;

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.

Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки.

1.2 Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения практики

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнении подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой;

· выполнении сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности;

· выполнении резки различных видов металлов в различных пространственных положениях;

· выполнении наплавки различных деталей и инструментов;

· выполнении контроля качества сварочных работ.

уметь:

· рационально организовывать рабочее место;

· читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования;

· выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· подготавливать металл под сварку;

· владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

· выполнять сборку узлов и изделий;

· выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;

· подбирать параметры режима сварки;

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций;

· выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов;

· выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях;

· выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов;

· выполнять наплавку нагретых баллонов и труб;

· выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

· владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов;

· владеть техникой плазменной резки металла;

· производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

· производить контроль сварочного оборудования и оснастки;

· выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий;

· выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов;

· выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ.

 знать:

· виды сварочных постов и их комплектацию;

· правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования;

· наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений;

· основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер;

· марки и типы электродов;

· правила подготовки металла под сварку;

· выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

· виды сварных соединений и швов;

· формы разделки кромок металла под сварку;

· способы и основные приемы сборки узлов и изделий;

· способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и конструкций;

· принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам;

· устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры;

· правила обслуживания электросварочных аппаратов;

· особенности сварки на переменном и постоянном токе;

· выбор технологической последовательности наложения швов;

· технологию плазменной сварки;

· правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке;

· технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

· причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения;

· виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;

· особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе;

· технологию кислородной резки;

· требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после кислородной резки (строгания);

· технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов;

· технологию наплавки нагретых баллонов и труб;

· технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

· технику и технологию плазменной резки металла;

· технику и технологию П для сварки малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов;

· сущность и задачи входного контроля;

· входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

· контроль сварочного оборудования и оснастки;

· операционный контроль технологии сборки и сварки изделий;

· назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов;

· способы контроля и испытания ответственных сварных швов в конструкциях различной сложности;

· порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов;

· порядок подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ.

1.3. Условия организации практики

производственная практика – организации города и района. 
1.4.  Количество часов на освоение рабочей программы практики:

на производственную практику 360 часа.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 7.1
	Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой.

	ПК 7.2
	Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций.

	ПК 7.3
	Выполнять резку простых деталей.

	ПК 7.4
	Выполнять наплавку простых деталей.

	ПК 7.5
	Осуществлять контроль качества сварочных работ.

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности..

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план практики 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования видов практики и ее разделов (этапов)
	Всего часов


	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПК 7.1. – ПК7.5.
	Производственная практика
	360
	3

	
	
	
	

	
	
	
	


3.2. Содержание учебной практики.

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой


	Ручная электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности. Контроль качества выполненных работ


	
	

	ПП. 07 Производственная практика
	
	360
	

	
	5 семестр
	
	

	Тема 1.1 Инструктаж по безопасным условиям труда и организации рабочего места.
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Вводный инструктаж. Первичный инструктаж на рабочем месте с показом безопасных приемов труда и опасных зон на предприятии.
	
	ОК 05., ОК 07.

	
	2.
	Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте при обслуживании сварочного оборудования и аппаратуры. Выполнение правил безопасности труда при выполнении работ.
	
	

	Тема 1.2. Ручная электродуговая сварка.
	Содержание
	138
	

	
	1.
	Сварка стыковых соединений без скоса кромок в нижнем положении шва и толщина свариваемой стали до 2 мм.
	
	ОК 01., ОК 02., ОК 05., ОК 09., ОК 10., ПК 7.1, ПК 7.2, ПК 7.4, ПК 7.5

	
	2.
	Сварка стыковых соединений без скоса кромок в вертикальном положении шва и толщиной свариваемой стали до 4 мм.
	
	

	
	3.
	Сварка стыковых соединений без скоса кромок в потолочном положении шва и толщиной свариваемой стали до 4 мм.
	
	

	
	4.
	Сварка стыковых V-образных соединений со скосами двух кромок при угле раскрытия 60º в нижнем положении шва и толщиной свариваемой стали до 8 мм.
	
	

	
	5.
	Сварка стыковых V-образных соединений со скосами двух кромок при угле раскрытия 60º в вертикальном положении шва и толщиной свариваемой стали до 8 мм.
	
	

	
	6.
	Сварка стыковых V-образных соединений со скосами двух кромок при угле раскрытия 60º в потолочном и горизонтальном положении шва и толщиной свариваемой стали до 8 мм.
	
	

	
	7.
	Сварка нахлесточных, тавровых и угловых соединений без скоса кромок в нижнем и горизонтальном положении шва и высотой накладываемого шва по катету до 5 мм.
	
	

	
	
	Итого за 5 семестр
	144
	

	
	
	6 семестр
	
	

	Тема 1.3. Сварка трубопроводов.


	Содержание
	
	

	
	1.
	Инструктаж по безопасности труда на рабочем месте при обслуживании сварочного оборудования и аппаратуры. Соблюдение правил безопасности труда при выполнении работ.
	204
	ОК 01., ОК 02., ОК 05., ОК 09., ОК 10., ПК 7.1, ПК 7.2, ПК 7.4, ПК 7.5

	
	2.
	Сварка стыковых V-образных соединений трубопроводов со скосом кромок при угле раскрытия 60º на месте монтажа при поворотном вертикальном положении шва и толщиной стенки 3 мм.
	
	

	
	3.
	Сварка стыковых V-образных соединений трубопроводов со скосом кромок при угле раскрытия 60º на месте монтажа при неповоротном вертикальном положении шва и толщиной стенки 3 мм.
	
	

	
	4.
	Сварка стыковых V-образных соединений трубопроводов со скосом кромок при угле раскрытия 60º на месте монтажа при горизонтальном неповоротном  положении стыка и толщиной стенки 3 мм.
	
	

	
	5.
	Приварка плоских фланцев к трубопроводам на месте монтажа при поворотном положении стыка, катет шва 4 мм.
	
	

	
	
	Приварка плоских фланцев к трубопроводу на месте монтажа при неповоротном вертикальном положении стыка, катет шва 4 мм.
	
	

	Дифференцированный зачет.
	Содержание
	
	

	
	1.
	Защита отчета о производственной практике.
	12
	ОК 01., ОК 02., ОК 05., ОК 09., ОК 10., ПК 7.1, ПК 7.2, ПК 7.4, ПК 7.5

	
	
	Итого за 6 семестр
	216
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРАКТИКИ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы практики предполагает наличие электросварочной мастерской.

Оборудование учебного  кабинета подготовки сварщиков:

- комплект  инструментов, приспособлений;

- образцы сварочных материалов;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты).

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

Выпрямитель многопостовой ВДМ 603

Балластный реостат РБ – 302

Трансформатор сварочный ТДМ – 502

Сварочный стол
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Жарский И.М., Иванова Н.П., Куис Д.В., Свидунович Н.А. Материаловедение Издательство: "Вышэйшая школа" ISBN: 978-985-06-2517-5 Год: 2015 Страниц: 557 с https: //e.lanbook.com/reader/book/75123/

2. Гаспарян, В.Х. Электродуговая и газовая сварка [Электронный ресурс] : учебное пособие / В.Х. Гаспарян, Л.С. Денисов. — Электрон. дан. — Минск : "Вышэйшая школа", 2016. — 305 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/111302. 
Дополнительные источники:

Зорин, Н.Е. Материаловедение сварки. Сварка плавлением [Электронный ресурс] : учебное пособие / Н.Е. Зорин, Е.Е. Зорин. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 164 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/102605. 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля 

ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

Реализация ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой обеспечивается мастером производственного обучения, имеющего первую квалификационную категорию и высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции/освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой.

	- рациональная организация рабочего места в соответствии с ГОСТ 12.2.032-78;

- чтение чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования в соответствии с ГОСТ 2.410-68;
- выбор инструментов, приспособлений, источников питания и сварочных материалов в соответствии с ГОСТ 12.2.003-91;
- подготовка металла под сварку;
выполнение сборки узлов и изделий в соответствии с ГОСТ 5264, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 11534;

- выполнение прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;
- подбор параметров режимов сварки в соответствии с ГОСТ 16037-80;

	ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций.

	- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов в соответствии с ГОСТ 16037-80;

- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов в соответствии с ГОСТ 16037-80;

- выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических конструкций в соответствии с ГОСТ 16037-80;

	ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей.
	- выполнение ручной дуговой резки различных металлов и сплавов в соответствии с ГОСТ 12.3.025-80;

- выполнение кислородной резки (строгания) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях; выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов в соответствии с ГОСТ 12.3.025-80;

	ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей.
	- выполнение наплавки нагретых баллонов и труб в соответствии с ГОСТ 5632—72;

- выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций в соответствии с ГОСТ 5632—72 ;

	ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.
	- производство входного контроля качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий в соответствии с РДС 10-234-94 ;

- производство контроля сварочного оборудования и оснастки в соответствии с РДС 10-234-94;

- выполнение операционного контроля: технологии сборки и сварки изделий в соответствии с РДС 10-234-94.

	ОК 01. Выбор способов решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам.
	выбор и применение методов и способов решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам.  

	ОК 02. Осуществление поиска, анализа и интерпретации информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	Эффективный поиск, анализ и интерпритация информации;

 использование различных источников, включая электронные.

	ОК 03. Планирование и реализация собственного профессионального и личностного развития.
	Планирование и эффективная реализация собственного профессионального развития в области строительства, а также личного развития.

	ОК 04. Работа в коллективе и команде, эффективное взаимодействие с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения; 

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы.

	ОК 05. Осуществление устной и письменной коммуникаций на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	Активное использование устной и письменной коммуникаций на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06. Проявление гражданско-патриотической позиции, демонстрация осознанного поведения на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
	Проявляет гражданско-патриотическую позицию;

Демонстрирует осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07. Содействие сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	Оказывает содействие в сохранении окружающей среды, ресурсосбережению;

Принимает эффективные решения в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08. Использование средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности..
	Эффективное использование физической культуры для укрепления здоровья и его рационального использования в профессиональной деятельности.

	ОК 09. Использование информационных технологии в профессиональной деятельности.
	составление технологических карт в электронном виде;

информация в Интернете.

	ОК 10. Использование профессиональной документации на государственном и иностранном языках.
	Владение профессиональным государственным и иностранным языком. Владение профессиональной терминологией.

	ОК 11. Использование знаний по финансовой грамотности, планированию предпринимательской деятельности в профессиональной сфере.
	Эффективно использует знания финансовой и предпринимательской грамотности при планировании и осуществлении профессиональной деятельности.


Практика завершается сдачей студентами дифференцированного зачета по освоенным общим и профессиональным компетенциям. 
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